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EASY-LASER KALIBRASYON PROSEDURU

1. Gelen Cihaz Kavda:

Gelen cihazlar 6ncelikle Kalibrasyon/Servis Is Acma
Formuna kaydedilir. Bu formda, firma adi, cihaz
marka ve modeli, sert numarasi, gelis tarihi ve 1lgili kisi
gib1 bilgiler yer alir.

2. Ik Kontrol ve Temizlik:

L DMT

KALIBRASYON / SERVIS
IS ACMA FORMU

Fom No

SF04.a

Revizyon Revi0

Rev. Tanhi

10.01.10

Firma

Siparis Tarihi

Siparis No

llgili Kisi

Unvan

Telefon

e-Mail

Adres

‘ig. Amaci

Kalibrasyon

Kontrol

Cihaz
Bilgileri

Marka

Seri/no

Gelig Tarihi

isi Acan

ONAY

Teslim Alan
Gorevli

Srv.Girig Tarihi

Srv.Giris Saati

. , DMT

KALIBRASYON / SERVIS

FORMU

Form Mo SF04.b

Revizyon Rev00

Rewv. Tarihi

10.01.10

Tim cihaz ve ekipmanlar temizlenir, gelen parcalarin

Firma

Siparis Tarihi

20.05.2010

Siparis No

225M10-112

[ingini Kisi

Unvan |0

ITeIefﬂn

e-Mail |0

oorsel kontroller1 yapilir ve Kalibrasyon/Servis

Iiﬁ Amaci

Kalibrasyon

Kontrol

Diger

Formuna kaydedilir.

Cihaz
Bilgileri

Marka

Serifmo

0

Gelis Tarihi

00.01.1900

Teslim Alan 0
Gorevli

Srv.Giris Tarihi

00.01.1900

Srv.Giris Saati

00:00

Gelen Parcalar

Gelen Parcalar

Serimo

Durumu

Display

D5 Dedektor

2m Kablo

ABm Kablo

D5 Dedektor

D5 Dedektor

Servis

AC

ise Baslama Tarihi

19.05.2010

Operatoni

Is Bitis Tarihi

19.05.2010

é 240 dk

Kontrol/Kalibr. Parametreleri

Sonug

Kontrol/Kalibr. Parametreleri

Sonug

Fonksiyvon testi

Toleransta

Acl 5Il;.er

Toleransta

K.ablo testi

Toleransta

Sicaklik

Toleransta

Toleransta Son Test Toleransta

Toleransta

Toplam Sinyal Guacu
Faralellik

Aciklama

2m ve 5m’lik kablolann ikiside hasarh oldugu tespit edildi, yenisi ile degisimi gerekir. EKipman
temizlikleri vapildil. D5 unitesi kalibrasyonu yapilda.

Hasarh olan iki adet tamin igin yedek parga ve onay bekliyor.

Aydin Caliskan

3. Kalibrasvon Merkezine Giris:

Kalibrasyon Merkezine giriste ESD koruyucu malzemeler
aryilir (ESD onliik, ESD topuk bandi1 yada ESD ayakkaba).

Topraklama kontrol cihazi kullanilarak koruyucu
ekipmanlar kontrol edilir. Zemindeki metal plakanin
izerine 1ki ayak basacak sekilde cikilir. Bir parmagimaz ile
cthaz metal butonuna basilir.

Yesil onay 15181 yandiginda giris yapilabilir anlamindadir.

Yiiksek yada diisiik 1letkenlik durumunda kirmizi1 uyari
151Z1 1le sesli uyar1 alinir. Bu durumda giyilen antistatik
koruyucu ekipmanlar kontrol edilmel1 ve cihaz 1le test yesil
151k onayina kadar tekrarlanmalidir.
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4. Lazer Giuc (")lgiimii ve Kalibrasvonu:

Lazer tiniteler Easy Laser Servis Box’a
baglanarak lazer diyotlan ¢alistirilir ve giicleri
olciiliir. Olciimlerde Laser Power Meter cihazi
kullanarak kontrol yapilir.

Lazer giicii Easy Laser tolerans degerlerinde
kalibre edilir.

S. Laser Fokus Kontroli ve Avari:

Fokus kontroliinde lazer 1s1k en az 10m uzaklikta
beyaz bir alana yonlendirilir. Bu bolgede lazer
151k dagilmamis ve 5-6mm’lik yuvarlaga yakin
sekildi olmalidir. Aks1 durumda lazer fokus ayari
yapilir.

6. Toplam Sinval (")lgiimii ve Kalibrasyonu:

Toplam sinyal 6l¢iimiinde Master Laser Unit ve
Servis Box kullanilir.

Kalibre edilecek iinitenin lazer algilama
sensOriiniin (PSD) sinyal seviyesi kontrol edilir.
Toplan sinyal seviyes1 Easy Laser tolerans
degerlerinde kalibre edilir.

7. Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyonu:

Lazer uniteler Linearity Test 1stasyonunda F
karsilikli olarak kontrol edilir. .
%1 tolerans degerlerin1 asmasi durumunda Servis g — -
Box 1ile 6lciimlendirme faktérleri en fazla %1 V. S ~

sapma olacak sekildi kalibre edilir. . &
) | ' | .I 1 e
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8. Sicaklik Sensoru Kontrolu Kalibrasvonu:

Sicaklik sensorii 0l¢iim sonucu Servis Box ve
termometre 1le kont rol edilir. Termometreden
okunan deger 1le servis box’tan okunan deger
karsilastirilir. Olciim sonuclarinda farklilik

tespit edilmes1 durumunda Temp.Sensor
kalibre edilir.

9. Inklonometre Kontrol ve Kalibrasyonu:

Inklonometre kontrolii Acisal Kontrol
[stasyonunda yapilir.

Acisal degerlerde sapma olmasi durumunda
Servis Box 1le lazer iinite kalibre edilir.

10. Paralellik Kontrol ve Kalibrasyonu:

Paralellik kontrol 1stasyonuna master lazer
tinites1 ve ayar yapilacak tinite takilir. Servis Box
kullanilarak lazer génderilir ve PSD paralelligi
ayarlanir.

11. Kablo Kontrol:

Cihaz 1ile kullanilan kablolar kablo test cihazi ile
kontrol edilir. Kontrol sirasinda konektor ve
kablolarin birlestig1 noktalar hareket ettirilerek
temassizlik yada kopukluk kontrolii yapilir.

Adres: Organize Sanayi Bolges1 75.Y1l Cad. Demirciler Sitesi. A Blok No:6 Niliifer Bursa / Tiirkiye
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12. Son Kontrol:

Cihaz son olarak Final Test Istasyonunda
fonksiyonel teste tabi1 tutulur. Bu testte kismi darbe
uygulanir ve kaplin 6l¢iim yapilir. Elde edilen
sonuclar master dlciim sonuclar 1le karsilastirilir
(ayn1 zamanda diger kalibre edilen cihazlarin verdigi
sonuclar ile de karsilastirma yapilir).

Olciilen degerler master degerler ile ayni ise
ekipmanlar gonderim 1¢in hazirlanir.

Son olarak temizlik kontrolii yapilir, gelen
ekipmanlarin tam olarak ger1 gdnderimi amaci 1le
servis formuna doldurulan gelen ekipman listesi
kontrol edilir.

13. Dokiimantasyon ve Sertifikalandirma:

Cihaz 1le 1lgili yapilan tiim 1slemler (parca
degisimleri, kalibrasyon faktorler1 vb) bilgiler
Kalibrasyon/Servis Formuna 1slenir.

Tiim kontrol ve kalibrasyon asamalarindan
sorunsuz bir sekilde gecen cihaz kalibrasyon
etiket1 1le etiketlenir. Etiketleme 1slemi ekran ve
lazer tinitelere yapilir.

Kalibrasyon 1slem1 tamamlandiginda, ekran ve
lazer tinitelere ait Kalibrasyon Sertifikasi
diizenlenir.

150 9001

Registered

Kalibrasyon Sertifikas:
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